OPIS:

Wysokiej jakosci poliuretanowo akrylowy lakier bazowy pod bezbarwny. Kolory zwykte, metaliczne, pertowe i z
efektem Xirallic. Wysoko zageszczone pigmentami pozwalajg uzyska¢ mocno kryjace kolory. Kazdy kolor kryje po
drugiej warstwie, co pozwala oszczedzi¢ czasu w aplikacji i potwierdza wysokg wydajnosé produktu. Bardzo krotki
czas odparowania przed zastosowaniem bezbarwnej warstwy wierzchniej. System bazowy moze byé mieszany z

miksami systemu 2K w ilosci nie przekraczajgcej 25% objetosciowo.

ODPOWIEDNIE PODLOZA:

Oryginalne przeszlifowane lakiery za wyjatkiem warstw termoplastycznych (TPA)
GENERAL podktady 1K i 2K
Przeszlifowane podktady OEM
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

Powierzchnie wymy¢ wodg z mydtem. Dobrze wysuszy¢ i zmy¢é wstepnym zmywaczem. Wyszlifowang
powierzchnie, naprawi¢ zgodnie z technologig, odttusci¢c zmywaczem koricowym wycierajac do sucha. Przetrze¢
Sciereczkg antystatyczng. Natozy¢ warstwe bazowa w miejscu naprawianym, pozostawic¢ do petnego wyschniecia i
zmatowienia.

UZYCIE DODATKOW:

$1918 (TOUCH-UP BICOAT)- dodatek uzywany w celu wygubienia réznic koloru (cieniowanie) pomiedzy starg, a
nowg warstwag lakieru. Nalezy go dodaé w ilosci 100% do gotowej do natrysku mieszanki; zredukowac cisnienie w
pistolecie natryskowym do 1,5bar na wejsciu, wycieniowaé gubigc rdznice koloru.

W przypadku koloréw tréjwarstwowych:

1. Nalezy go dodaé do koloru/tta w ilosci 100% do gotowej do natrysku mieszanki; zredukowa¢ ci$nienie w
pistolecie natryskowym do 1,5bar na wejsciu, wycieniowaé gubigc rdznice koloru.

2. Natozy¢ warstwe pertowa cieniujgc w oryginalny kolor

WLASCIWOSCI:

Temperatura zaptonu : 23°C

Ciezar wtasciwy: 0,94 — 1,16 kg/L
Zawartos¢ ciat statych: 21.2-39.0%
Wydajnosé: 8 —10 m?/L przy 25u warstwy

UWAGI:

Materiat przed uzyciem musi posiadac temperature pokojowa.

Temperatura przechowywania min. 5°C — max. 35°C.

Niezwtocznie zapoznad sie z kartami charakterystyki przed uzyciem produktu.

Przestrzega¢ wskazowek umieszczonych na etykietach produktdéw.

Kolory tréjwarstwowe wymagaja specjalnej aplikacji — skontaktuj sie ze sprzedawca.

Mycie osprzetu: rozcienczalnik do wyrobdéw nitrocelulozowych lub specjalne zmywacze do sprzetu natryskowego.

INFORMACJA:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odpowiadajg poziomowi naszej wiedzy w danym zakresie na dzien ich publikacji. Informacje te moga zosta¢ poddane
rewizji w przypadku zdobycia nowej wiedzy i do$wiadczen. Dostarczone dane dotyczg standardowego zakresu wtasnosci produktéw i odnoszg sie wytacznie do
wyszczegolnionego materiatu; dane te mogg nie byé wtasciwe dla danego materiatu uzytego w potaczeniu z innymi materiatami lub dodatkami lub w innym procesie,
chyba ze wyraznie zaznaczono inaczej. Przekazywane dane nie powinny by¢ wykorzystane do ustalenia granic specyfikacji, bgdz stosowane samodzielnie jako
podstawa projektowania; nie sg przeznaczone do zastgpienia testéw, ktdrych przeprowadzenie moze okaza¢ sig¢ konieczne, aby ustali¢ przydatno$¢ danego
materiatu do konkretnego celu. W zwigzku z faktem iz dystrybutor nie moze przewidzie¢ wszystkich zmian w rzeczywistych warunkach docelowego uzytkowania
dystrybutor nie udziela zadnych gwarangji i nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w zwigzku z wykorzystaniem tych informacji. Zadna z informacji zawarta w
niniejszej publikacji nie moze by¢ uznana za pozwolenie na prowadzenie dziatalno$ci w jej ramach lub zalecenie do naruszania praw patentowych. Te Dane
Techniczne zastepujg wszystkie poprzednie wydania.
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