OPIS:

Wysokiej jakos$ci akrylowo — poliuretanowa emalia nawierzchniowa. Kolory zwykte lub metaliczne. Wysoko
zageszczone pigmentami

jest w petni zgodny z LZO (mniej niz420g/ 1).

ODPOWIEDNIE PODtOZA:

o O O O

Oryginalne przeszlifowane lakiery za wyjatkiem warstw termoplastycznych (TPA)
GENERAL podktady 1K i 2K
Przeszlifowane podktady OEM

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

GENROCK 2K

pozwalajg uzyska¢ mocno kryjgce kolory. Kazdy kolor kryje po drugiej warstwie, co
pozwala oszczedzié czasu w aplikacji i potwierdza wysokg wydajnos¢ produktu. Doskonaty potysk. GenRock 2K

3 :2 z utwardzaczami GENROCK
(zgodny z LZO)

H820 Szybki,
H960 Extra wolny

H900 Standard,

2 : 1z utwardzaczami GENROCK H500 Super szybki, H600 Szybki

H750 Wolny, H760 extra wolny

H920 Wolny,

H700 Standard,

16—18 s/ DIN 4, FORD 4 /20°C zywotnos$é mieszanki : 5h w 20°C

Pistolet wysokocisnieniowy: dysza 1,3 — 1,4 / 2.0-2.5 bara na wejsciu
Pistolet HVLP: dysza 1,3 —1,4 / 0,7 bara w dyszy

2 warstwy z 5 min przerwag miedzy nimi,
50-60 p na 2 warstwy

Odczeka¢ 10min przed wigczeniem wypalania
Woypalaé przez 30min w 60°C
IR — 8min z odlegtosci 60cm

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

Powierzchnie wymy¢ wodg z mydtem. Dobrze wysuszy¢ i zmy¢ wstepnym zmywaczem. Wyszlifowana
powierzchnie, naprawi¢ zgodnie z technologig, odttusci¢c zmywaczem koricowym wycierajac do sucha. Przetrze¢
Sciereczkg antystatyczng. Natozy¢ lakier 2K w miejscu naprawianym, pozostawi¢ do petnego wyschniecia i

utwardzenia.
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UZYCIE DODATKOW:

$2012 (TOUCH-UP MONOCOAT)- dodatek uzywany w celu wygubienia rdoznic pomiedzy starg, a nowg warstwa
lakieru. Nalezy go dodaé w ilosci 500% do gotowej do natrysku mieszanki; zredukowaé ci$nienie w pistolecie
natryskowym do 1,5bar na wejsciu, wycieniowaé gubigc rdznice koloru, a w razie potrzeby uzy¢ sam S2012 na
koncowkach.

810 (2K Gloss Plasticizer )- specjalny dodatek uplastyczniajgcy warstwe lakieru. Niezastgpiony podczas
lakierowania miekkich tworzyw sztucznych. Nalezy go doda¢ przed dodaniem utwardzacza i rozciericzalnika:

- 15% w przypadku lakierowania twardych srednio miekkich tworzyw sztucznych

- 30% w przypadku lakierowania miekkich tworzyw sztucznych

- w przypadku wiekszej ilosci wariantédw skorzystaj z oprogramowania GenMix Pro

Uwaga: dodania 810 powoduje wydtuzenie schniecia.

809 (2K Matt Plasticizer )- specjalny dodatek uplastyczniajgcy warstwe lakieru. Niezastgpiony podczas
lakierowania miekkich tworzyw sztucznych. Nalezy go doda¢ przed dodaniem utwardzacza i rozciericzalnika:

- 15% w przypadku lakierowania twardych $rednio miekkich tworzyw sztucznych

- 30% w przypadku lakierowania miekkich tworzyw sztucznych

- w przypadku wiekszej ilosci wariantéw skorzystaj z oprogramowania GenMix Pro

Uwaga: dodania 809 powoduje wydtuzenie schniecia.

8688 (Antysilicone )- specjalny dodatek redukujgcy efekt ,rybich oczek , na nanoszonej warstwie. Nalezy go
doda¢ max. 2% do mieszanki gotowej do uzycia.

Uwaga: dodanie wiekszej ilo$ci 8688 moze spowodowac zmiany fizyczne i wizualne warstwy.

WLASCIWOSCI:

Temperatura zaptonu : 25°C

Ciezar wiasciwy: 0,94 — 1,325 kg/L
Zawartos¢ ciat statych: 46,6 — 65,9 %
Wydajnosé: 8 —9 m?/L przy 50u warstwy

UWAGI:

Materiat przed uzyciem musi posiadac temperature pokojowa.

Temperatura przechowywania min. 5°C — max. 35°C.

Niezwtocznie zapoznad sie z kartami charakterystyki przed uzyciem produktu.

Przestrzegacé wskazowek umieszczonych na etykietach produktow.

Mycie osprzetu: rozcienczalnik do wyrobdéw nitrocelulozowych lub specjalne zmywacze do sprzetu natryskowego.

INFORMACJA:

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie odpowiadajg poziomowi naszej wiedzy w danym zakresie na dzien ich publikacji. Informacje te mogg zosta¢ poddane
rewizji w przypadku zdobycia nowej wiedzy i doswiadczen. Dostarczone dane dotyczg standardowego zakresu wiasnosci produktéw i odnoszg sie wytacznie do
wyszczegoélnionego materiatu; dane te moga nie by¢ wtasciwe dla danego materiatu uzytego w potgczeniu z innymi materiatami lub dodatkami lub w innym procesie,
chyba ze wyraznie zaznaczono inaczej. Przekazywane dane nie powinny by¢ wykorzystane do ustalenia granic specyfikacji, badz stosowane samodzielnie jako
podstawa projektowania; nie sa przeznaczone do zastgpienia testéw, ktoérych przeprowadzenie moze okazaé sie konieczne, aby ustali¢ przydatno$é¢ danego
materiatu do konkretnego celu. W zwigzku z faktem iz dystrybutor nie moze przewidzie¢ wszystkich zmian w rzeczywistych warunkach docelowego uzytkowania
dystrybutor nie udziela zadnych gwarancji i nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci w zwigzku z wykorzystaniem tych informacji. Zadna z informacji zawarta w
niniejszej publikacji nie moze byé uznana za pozwolenie na prowadzenie dziatalnosci w jej ramach lub zalecenie do naruszania praw patentowych. Te Dane
Techniczne zastepujg wszystkie poprzednie wydania.
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